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РУКОВОДСТВО К СТАНКУ, 
НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ | 


Станок настольно-сверлильный модели С:0Р-15П предназ- 
начен для сверления отверстий диаметром дой5 им в издели- 
ях из черных и цветных металлов. “поп. Е 

Станок эффективно используется в крупносерийном про- 
изводстве. | | мы 

„При установке на станок пневмогидравлического. MEXA- 
низма подачи ПУ-106 он может быть использован. в автома- 
тической линин. — | | | гл 


РАСПАКОВКА Н ТРАНСПОРТИРОВКА. 


Транспортировку станка в распакованном виде следует 
производить согласно схеме, приведенной на рис. |. | 

При транспортировке станка необходимо предохранить 
отдельные выступающие части от повреждения канатом. Для 
этой цели следует устанавливать под канат прокладки. . 


Рис. 1. Схема транспортировки станка. 
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Тангенциальный зажим сверлильной головки должен 
быть зажат. Консервация станка проведена по ГОСТ 
13168 --67, группа 11. | 
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2. Общий вид станка с обозначением органов управления. 
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КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ И РАБОТБ! 


Общая компоновка и описание конструкции станка, 

Ввиду простоты книематической цепи главного движения 
порядск передачи вращения от электродвигателя на шпии- 
дель ясен из чертежа (см. рис. 7). 

Конструкция станка изображена на рис. 8. ода 
‚_ Стол 8 представляет собой отливку, нмеющую корыте 
для сбора м отвода охлаж; дающей жидкости. Внутри стола 
размещается злектрооборудорание станка. Пульт располага- 
ется на передней накл иной стсике стола. Рабочая плоскость 
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Рис. 7. Кинематическая схема. 


зипинделънь:й узел, винтовая пара и 12 механизма подъема 
сверлильной головки, механизм натяжения ремня, состоя- 
щий из плиты 25, шестерни 22, рейки 27, рукоятки зажима 
26, и механизм зажима сверлильной головки на колонне, CO- 
стоящий из двух сухарей 16 и 18 и работающий ‘эт рукоятки 
19. са Е | | 
_`Шпиндельный узел станка состоит из шпинделя 2, пино- 
ли 5 с подшипниками и стакана 27 с подшипниками ведущей 
зтулки шпинделя, которая служит для разгрузки шпинделя и 
крепления ступенчатых шкивов 1. Пиноль . перемещается во 
втулке 4, запрессованной в корпусе 6. Перемещение пиноли 
(подача) осуществляется вручную рукояткой 13 посредством 
вал-шестерни /4. | г | | ыт | | 
_ Отсчет глубины сверления ` производится специальным 
ламба укрепленным на валу. подачи. 14, ° но. 
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Рис, 8. Конструкции! 
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Возврат пиноля верхнее положение осуществляется 
пружиной :5, которая одним концом укреплена на вал-шес- - 
терне /4 а другим концом — г корпусе пружины 28. | 

`Рукс-гки подачи, подъема и зажнма сверлильной голов- 
кн, зажь 3 плиты натяжения реми расположены. с правой 
стороны станка. Однако при постановке на станок пневмоги- 
правлического устройства ПУ-106 эти рукоятки могут быть 
переставлены па лзвую сторон, станка. : 


СПЕЦИФИКАЦИЯ ЗУБЧАТЫХ И ЧЕРВЯЧНЫХ КОЛЕС, 
ЧЕРВЯКОВ, 2 "НТОВ И ГАЕК (см. рис. 7) 
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ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ `СТАНКА 


Электрооборудование станка содержит: 

а) асинхронный электродвигатель с короткозамкнуты 
ротором главного привода 06 квт, 1500 об/мин, 380/220 в, ис- 
полнение ФЗ, тип АОЛ, коробка выводов KI; 

б) пусковую и защитную аппаратуру; | 

в) кнопочную станцию, штепсельный разъем, местное ос 
вещение. | | 

Работа схемы очевидна из рис. 9. 

В случае установки узла «Охлаждение» электродвига- 
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Защита 


Защита электродвигателя от токов короткого замъкания 


осуществляется предохранителями 1 Пр. | 
Нулевая защита осуществляется: ‘катушкой магнитноге" 


пускателя 1К. 


12 


тске а дальн سم‎ инал چوس‎ а. кышк не окт да Шыны с е 


бозначенне Наимеповацие : Тил аппарата 


ا ا وہ ааа п‏ مس م دد 


e a‏ س مادک ےہ م 


“1 КУ; 2KY Si Кнопка управления ž | ___.КУО-3 


ЛО Лампа местного освещения’. АЕ А12-32 
, ч . - 1 вото КАТ рими обем 
„Ер... | Трансформатор 50ва, 380/128 | - T5C2-0,05 . 
ОВК ОП | Пускатель магнитный 380 в ИМЕ-ОИ 


| т Тен „ Предохранитель на да, 6008 | | ПН 


که сат сока‏ مه مع م را 


SE _Хумблер . . 


-- وس ن د -- سے کے مو ت ت کے 


n e e 


B> 


Рис. 9. Принципнальная электросхема. 
УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ 


Эксплуатация электрооборудовання станка должна соот’ 
ветствовать «Правилам тейнической эксплуатации и безопас- 
ности обслуживания электроустановок промыш..енных пред» 
приятий», утвержденным «Союзглавэнерго» 10. февраля 
1961 г.“ | | 
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Рис. 10. Схема ‘смазки, 


СПЕЦИФИКАЦИЯ К СХЕМЕ СМАЗКИ 
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ее о ри ре аа Е 
схеме | частей механизмов _ смазки и и оц, : оов ре- 
Дада ыг ЦИАТИМ- 
1 Подшипник | с 201, При 
шпинделъной Консис-| ГОСТ | ремонте 
втулки тентная |: 6267-59 станка 27 
2 Верхний подшнп- ЦИАТИМ- | 
пик. шпинделя 1 То же 901, То же Е 
| ЕОСТ | 
6267--59 
3 Нижние подшип- | ' ЦИАТИМ- | 
ники шпинделя а 201. > ст 
: ГОСТ | 
267--59 
4 Подшипник BHI- | ЦНАТИМ. 
та подъема Е га че г 
за НИ ГОСТ 


| 6267. -59 
УКАЗАНИЯ ПО. ОБСЛУЖИВАНИЮ СМАЗОЧНОИ СИСТЕМЫ 


Смазка подшипников качения ‘производится во время 
сборки станка. В дальнейшем смена смазки производится 
прн последующем ремонте станка. | 


ПОДГОТОВКА СТАНКА К ПЕРВОНАЧАЛЬНОМУ` ПУСКУ, 
ПЕРВОНАЧАЛЬНЫЙ _ ПУСК И УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ 
БЕЗОПАС ности 


Консервационная смазка, нанесепная_ перед упаковкой 
_ станка на обработанные неокрашениње поверхности, удали- · 
ется тампонами, смоченным бензином или т орон | 
(ГОСТ 13168--67). | | 
| Перед первоначальным пуском станка: должны быть вы- 
полиени ранее изложенные указания, относящиеся к перво- 
начальному пуску (см. ‘разд. «Электрооборудование станка»). 
Для предварительного детального ознаком ления со стан- 
ком рекомен. (уется обкатать CRO пар: постом ХО ду, МСВОИТЬ . 
назначенне И действие. ор “анов управление | 
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ВНИМА НИЕ: 


Пуск стенка и работу. на нем производить только при закрытом кожухе. 


Сберление.. диаметрот сверла. сбыше 10pm произвофите толвко 


2 ще: комиеретаниат - тереӯаче. 


· ОСОБЕННОСТИ РАЗБОРКИ. И СБОРКИ СТАНКА ПРИ РЕМОНТЕ 
| H ТЕХНИЧЕСКАЯ "ДОКУМЕНТАЦИИ по РЕМОНТУ 


B случае разборки станка необхо IMO иметь в виду сле- 


| дующее: 


‚1. Перед разборкой станка обизательно . отключить его от 


| электросети. 


2 Прежде. чем снять-вал- 1-шестерно подачи, необходимо 


снять корпус пружины н пружину, а затем вывернуть prken: 5 


рующий винт вала-шестерни. 
При разборке `отдельных. механизмов станка следует. 


пользоваться приведенным в пастоящем руководстве сбороч- | 


„ бителе должен осуществляться в соответствии с «Единой CH- “5 


ным чертежом (см.. рис. 8). 


Ремонт настольно-сверлильного. станка ца заводе-потре- 


стемой планово- предупредительного ремонта и эксп луатацнии | 


технологического оборудования машиностронтельных пред- 
приятий» (Машгиз. Москва, 1987). са | 
Техническая документация по ремонту стайка должна 
оформляться заводами: -потребителями В соответствии с Kä- 
занной «Единой системой ПИР». | | | 


УЗЕЛ во. «ОХЛАЖДЕНИЕ», ПОСТАВЛЯЕМЫЙ 
по ОСОБОМУ: ЗАКАЗУ и ЗА ОТДЕЛЬНУЮ ПЛАТУ 


При n на настольно- -сверлильном станке с охлаж- 
дением заказчику по особому заказу за leony плату мо- 
жет быть поставлен бачок охлаждения. 
` Бачок.охлаждения может быть. примецен, на всех стан: 


| ках гаммы: а именно на станках: 991031, 98103П, оні 061, 


281061, онип, 0102-1917 Он. представляет собой. сварной 
бачок, к верхней отъемной крышке которого крепится флан- 
цевни электродвигатель, . Цриводишии в движение шестерен 
чатый насос. 

| Охлаждающая. жидкос®ь поступает по резиновдму шлан= 


‘гу к.крану и от него по соплу к обрабатываемс” 1 детали, ! По- 


средством шаровой опоры шланг. с краном и соплом пены 
ся к. PER сверлильной ГОЛОВКИ. Отвод охлаждающей ) 
кости производится по другому шлангу; 


34 18 079 


> Подключение электродвигателя бачка охлаждения K 
электросхеме станка производится посредством штепселъно- 
го разъема, укрепленного на спецлальной крышке. При pa- 

Gore с охлаждением от стола станка отнимается задняя кры- 
шка и вместо нее ставится крышка с подсоединенным к ней 
 штепсельным разъемом. Подключение штеисельного разъема 
к клеммам станка производится согласно монтажной схеме. 
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Отде. технического контроля 


АКТ ПРИЕМКИ 


СТАНОК НАСТОЛЬНО-СВЕРЛ ИЛЬНЫЙ 


Модель C 100-15 f] 
Заводской № L22 


та 4 


Испытание станка на соответствие нормам точности: 
по гост 370--67 «Станки пертикально-сверайи вимо, 
| Нормы точности» стат 


Проверка T 
; | | та ростера ва ара факти. 
ит | ан : : да Але - "| Учвеков — 
Что проверяется. р. Метод проверки -| Допуск, мм `откар 
| Со Мит Е Е. ка ааа ЕА рење ја BEBA 
поскостность рабо“ Ha рабочей. поверхно- 0,016 а LUS 
чей поверхности стола ости стола 1 в различ- пукдость не |2 Ее та, 
аи | ных направлениях. на |допусқает- р 
двух егулируемых jea) родна 
| опорах _ 2 (концевых _ 


| мерах длины). уста- 

| навливают поверочную 

| линейку 3 до. получе- | 

| ния одинаковых пока- + 

| заний нидикатора 4на | 
концах ‘линейки. При 
помощи индикатора, | 

‚| перемещаемого по pa- 
| бочей поверхности CTO- 
ла и касающегося нз- 
мёрительным наконеч- 
ником рабочей поверх- · 
ности линейки, опреде- | 
ляют „ правильность. 
|. формы- профили. но- 
верхности | 
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| Проверка 5 


Чтё проверяется 


. .. = > | 


Раднальное биение ба- 
зовой. 
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«AA HH bi 
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производят Hs ~ 
чем в двух взаимно 
_ перпендикулярных пло-. 


Метод проверки 


На неподвижной час- 
ти станка укрепляют 


индикатор так, чтобы 


его измерительный на- 
конечник касался в ce- 
редине длины. ‚обра- 
зующей конуса шпин- 


деля и был перпенди- 
_кулярен ей, пин: 


дель приводится во 
вращение. , 


скостях. Отклонение 


определяют как наи-. 


большую величину ре- 
зультатов измерений 


Проверку | 
менее . 


Допуск, мм 


Проверкя 3 


+ 
ны Кааба 
, ` 


Перпендикулярность 
оси вращения шщпинле- 
ля рабочей поверхно- 
сти стола (плиты}:. 
га) в продольном на- 
правлении стола; - 

б) в поперечном на: 
правлении стола 


| 
Е 
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Afeta. проперки 
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Па рабочей поверхи! 
сти стола / > B 
продольном и попереч- 
ном направлениях на 
двух опорах 2 omma- 
ковой высоты устанав- 
ливают поверочную иц- 
пейку 7. На 
укрепляют коленчатую 
оправку с индикатором 

{ так, чтобы его изме- 
рительный  паконечник. 
касался рабочей’ по- 
нерхности линейки. 
Шпиндель с индикато- 
ром поворачивают на 
1808, Отклонение опре- 
деляют 
ческую разность тока. 
заний индикатора 
он бија 
Измерения производят. 
в верхнем и нижнем 
положениях сверлиль- 
ной головки. Перед 
каждым намереннем 
сверлильную головку 
закреиляют 


шпанделе 


как алгебран- 


лото отит овес aa #7: 


| 
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| 
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сета 
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са 
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Проверка 4 


` Что проверяется 


` Перпендикулярность 
перемещения гильзы 
шпинделя рабочей no- 


верхности стола (или- “ 


ты): 
в) в продольном на- 
чамеи 

) в поперечном ia- 
| правлении _ 


а 


"Метод проверки 


о жат венец ت مس‎ 


На рабочей поверя- 
ности стола / (плиты) 
устанавливают цилин- 
дрический угольник 2. 
На  щишиделе пря 
вдвинутом положении 


| гильзы укрепляют ún- 


дикатор 3. так, чтобы 
его измерительный. ua- 
копечник. ‘касался ци- 
диндрической  поверх- 


ности уголъника и был 
| направлен ко ее оси 
| перпендикулярно обра- 
зуощей. Гильзу шяин- 


дели 
длипу 


перемещают на 
хода. Измере- 


ние производят. в сред- 


нем положении свер- 
зидьпой головки. Свер- 
лильная головка долж- 
на быть закреплена. 
Отклонение ` спределя- 
ют как адгебраическую 
разность показаний ви- 
дикатора в каждой из- 
меряемот плоскости 


онус», мм 


а) 0,025 
6) 0,020. 
(отклонение 
конца шпии- 
деля допус- 
кается толь- 
ко к колон- 

не) 


Факти- 
исокое 

re sA- 

нецис, 

ми 


дог? 


й 220 


Испытание станка на соответствие остальным 
3 ‘техническим условиям | 


. Станок отвечает всем предъявленным к нему требовани- 
ха по ГОСТ 7599—23 «Станки металлорежущис н деревооб- 
рабатъвающне, Общие технические условия» и техническим 


условиям пп утвержденным начальником Tex- 
нического управления: | 


Принадлежности и приспособления к станку 
Станок. укомплектован · согласно ведомости комялекта- 
ции. ^^ | 
Общее заключение пе нспытанию станка 


„На основании осмотра и проведенных испытаний станок 
признан годным к эксплуатации. | Њу са 


м, 


. Дополнительные замечания 


|, Станок оборудован испытанными под напряжением 
‘эдектродвигателем переменного тока на напряжение 380 в, 
_электроаппаратурой на напряжение 380 в. | 
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